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PATEN TMSPRUCIIE 




Dreiostreckvorrichtuns zur Behandlung von folien- 



"""^tiryeni liaterial; die eine BrcitstreckWalzc urafasst, be- 
stehend aus einer sta'tionSren, mittii^^en vvelle, auf der 
ein fle:dLbler i-^antel ouer cine Viclzalil von starrcn, init- 
einander gelcoppelten Rohrhillsen t^elagert ist, d a d u r c h 
^jekennzeichnet, dass die stationSrc Welle 
in schiviHi^enden Lageni angeordnot und auf die Bnden der 
V/ellc Scliubuii'ttel einwirkcn, die den Biidoii ^leicIisiLiuii^ie 
odor <iegcnsiniii£;e Drelimomente xua die entsprechenden Lager, 
hcrura aufdrilcken, wodurcli es mSglich ist, ucr Breitstreck- 
v/alze audi eine KrttxnniunG mit sinus fflriiiigen Verlauf zu er- 
"beilen. 

2. Brei-ts-treckvorriciituns nach Anspruch 1, dadurch 
gekcnnzexcline-fc, dass sich die st^ationSire 
Welle mi-fc ihren beiden Enden um einen kurzcn Absclinitt 

ttbcr en-fc sore clxen den Anlenlcwellen an festenLagern Iiinaus 
erstreckt, \:obei auf die \vellenenden Schubniittel in im 
alliiciaeinea zur Vialzeaachse •seakcechten Richtungen einv/irken. 

3. Brei-bstreckvorrichtung nach Anspruch 1^ dadurch 
eekenn zeichnet, dass die stationare V/elle aus 
zwei, teilweise gegeniiberliosenden, .-^etrennten HSlften 
besteht, von denen jede ein freies Innenende imd ein Aussen- 
encle aufv;exs't^ das sich um einen kurzen Absclmitt iLber die 
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Anlenkstelle am entsprecheadeu, festen Lager crstreckt. 

4. Breitstreckvorrichtunr: nach .\nspruch 1, d a d u r c h 
gekennzeichnet, dass die festen Lager an den 
£nden eines horizontalen, vua einen nittleren 2a?fen dreh- 
baren Ballcen angebracht sind, wobei Triebiaittel zur Dreliung 
' cies Balkens vor^esehen sind, 

5. Breitstreckvorrichtung nach Ansprucli 1, - d a d u r c h 
g e k e n n 2 e i c h n e t, dass die Bewegung der Schub- 
mittel fiber eine FtUilcr-Gebcr-Vorrichtung von vorgegebenen 
Sxgnalen gesteuert wird, die vor der Walze angeordnefc 'und 
fahig ist, die Oberfiachenbeschaf fenheit des za behandeln- 

den Folienaaterials zu fOhlen. 

6. Breitstreckvorrichtung ztir Behandlung von folienarti- 
gem Material dadurch gekennzeichnet, 
dass sie Bdndestens zwei Breitstreckwalzen mit einstell- 
barer KrQiamung umf asst, die zu ihrer Drehung mit Ililfe 
vou^EndIc«pfen gelagert sind, die um eine zwischen den beiden 
Breitstreckwalzen liegende Aciise geireht werden. 

7. Breitstreckvori-ichtung nach Anspruch 6, d a d u r c h 
gekennzeichnet, dass die iSndlcdpfe um die 
a-enannte Achse mit einen Ritzel-Zahnstange-Getriebe in Un- 
lauf gebracht v/erden. 

8. Breitstreclcvorrichtmig nach Anspruch 1, dadurch 
eekennzeichnet, dass mit der erwahiiteu Breit- 
streckwalze rdndestens eine zweitc Breitstreckwalze nd.t 
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fester oder einstellbarer Krflraiauiig zusamraenwlrkt Xtnd 
zwischen den beiden, parallcle Drchaclisen aufv;eisendeii 
Breits-treck^tfalzen ein zu einem Ring tesclilossenes FOrder- 
band gespannt Ist.^ 

9. Breitstreckvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch 
g o 1: e n n z e i c h n c dass das Fftrderband aus eiaer 
Vielzahl von aneinandcrgereihten Riemen ±si^. 

10. Breitstreckvorrichtuns nach Anspruch 8, dadurch 
gekenn zeichnet, dass das Fdrderband z^vischen 
drei drehbarcn Malzon lait in den Ecken eines Dreieckes 
angeordneten, parallelcn Achsen gcspannt ist, wobci eine 
erste,obere V/alze eine eipstellbare ICriinmung und die zweite 
imd die dri-tte, untere IValzen eine feststehende Krilmiaung 
aufvreisen, vobei die vor der oberen V/alze angeordne-fce 

Vt'alze eine zur Vorriickrichtung des zu behandelnden l-iaterials 
verSnderliche Oberfiachenbeschaf fenheit aufweist. 

11. Breitstreckvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass vor dera Fflrderband eine 
weitere Breitstreckwalze angeordnet ist. 

12. Breitstreckvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Schubmittel ttber eine 
vor der Breitstreckvorrichtung angeordnete Ueberwachungs- 
einheit gesteuert vird, die fSliig ist, den Verlauf der Un** 
regelmassigkeiten des zu behandelnden Materials zu fillalen. 

13. Brci-tstreckvorrichtung nach Aiispruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass cine der Breitstreck- 
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walzen anji-etrieben v/ird, 

14. Breitstreckvorrichtung nach den Ansprttchen 8, 

11 und 13, d a d u r c h g e k e n n z e i c h n e t, 
dass die angetriebene Breitstreckwalze niit der x^eiteren 
Brcitstreckwaize i*irksain verbvmden ist. 
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POLIOR AICTIENGESELLSCIIAFT, VADUZ - (LIECHTENSTEIN), 

"Breitstreckvorrichtung fttr folienartige Stoffe" 



Die vprliegende Erfindung bezieht sich auf die Her- 
stellung von Breitstreckwalzen ffir folienai-tige Stoffe, 
v/ie Webstoff-, Papier-, Kunststof fbahnen, Leder und 
dergleichen • 

Dem Fachmaxm ist das Erfordemis bekannt Falten und 
Run^ieln in den folienartigen Stoffen zu beseitigen. be- 
vor sie vemrendet oder weiteren Bearbeitungen unter- 
zogen werden, Insbesondere ist das Problem wahrnehmbar, 
auf welche angenesccne yeise :lie Schussf Sden von Ifebstoffen 
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gerade gericlitet werden kflnnten. 



Zur Ausftthrung solcher ArbeitseSnge sind zurzeit im 
Handel Breitstrecla,alzen belcannt, die im allge^einen 
aus einer stationaren Oder drelrfesten Lagerwelle aus 
llatall bestehen, auf der a«f Kugollagem sich drahende 
, Iiaisen Oder l^ohrabschnitte befinden. Auf den IlOlsen kann 
eecebenenfalls ein Mantel aus GunndL odor anderen. Material 
abgestfltzt sein. Die Metail.elle Icann eine feste oder 
einstellbare KrOnn^ux.^^ aufweiscn, die auf dem etwai^en, 
^.-egenUber der festliegenden Welle frei drehbaren Haatel 
wiedergegeben wird. 

Die Rohrhillsen oder der flexible Ausseniaantel Ic5nnen 
durch die kontinuierlich vorrtlckende llaterialbahn in 
Drehuxxg gebracht werden oder selbst mit einexn eigenen An- 
trieb versehen sein» 

Aufgrund der bekannten physikalischen Gesetze der linearen 
Bewegung, legfc sich das Material IMngs des durch die 
Walzeakrflinmung gebildeten Bogens. 

Breitstreckwalzen nach der oben bezeichneten Art, «it fester 
Oder einstellbarer Krtouuxg^ verleihen bloss die Mftglich- 
keit^das Folien^aterial .nit Je nach den wirklichen Erf or- 
demis verschiedenen Krtoangsweite. «u behandeln. 
Es ist hachst »v«n.chenswert, insbesondere bei der Behand- 
lung von Webstoffen, wo eine Geradrichtung des SchUss- 
fadens erforderlich ist, fiber eine Breitstreckwalze zu 
verfUgen, die dazu f ahig ist, auch eine Kribnnu^g „.it sinusoi- 
dale« und in Abhtogigkeit des Verlaufes der i. Material 
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vorhandenen Unregelmassigkciten in jedem Augenblick ver- 
anderlichem Verlauf anzunelamen. 

Eine erste Aufgabe der Erfindung ist daher die Schaffung 
ciner Breitstreckwaize, die die eben erwaiinten Merknale 
aufwcist. 

Erfindungsgem&ss hat man daran gedacht eine Breitstreck- 
vorrich-bung zur Behandlung von f olienartigem llaterial 
zu verwirklichen, die eine Breitstreckwaize umf asst, be- 
stehend aus einer stationftren, mittigen Welle, auf der 
ein flexibler Mantel oder eine Vielzahl von starren, mit- 
einander gekoppelten Rolirhfllseh gelagert ist, dadurch 
gekennzeichnet, dass die st^aonSre Welle in schidjigenden 
Lagem angeordnet ist und auf die Enden der Welle Schub- 
mittel einvrlrken, die den Enden gleichsinnige oder gegen- 
sinnige Drehmomente um die entsprechenden Lagem herum 
aufdrflcken, wodurch es maglich ist, der Breitstreckwaize 
auch eine Krflmmung mit sinusf flrmigen Verlauf zu erteilen. 

Gemass einer mSglichen Aus ffthrungs form der Erfindung be- 
steht die stationftre Welle aus zwei teilweise gegenftber- 
liegenden, getrennten Hftlfte^ von den en jaie ein f rexes 
Innenende und ein Aussenende aufweist, das sich um einen 
kurzen Abschnitt ttber die Anlekstelle am entsprechenden 
f est liegenden Lager hinaus erstreckt. 

Die oben angegebenen Scjtubmittel bestehen aus hydraulischen 

Oder mechanischen Winden, die sowohl von Hand aus als auch 

aubomatxsch tlber ein Fflhlergeber Ueberwachungsgerat ge- 

steuert werden kfinnen; dieses let'ztere ist vor der Breit- 
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streckv/alze an^eordnet uiid ist faiiig, iiii jeden Augen- 
blick die Eigenheiten des anlcocuaenden Folienmaterials ab- 
zunelimen oder zu fttiilen uiid dem Steuergehfluse dcr iVinJen 
vorbestiianite Signale zu iibertragen, die eiiieia vorgegebenen"* 
Stellwert der Ivinden selbst entsprechen. 

Des afteren genilgt es jedoch nicht^ilber Breitstrcckwal- 
zen zu verfttgen, die f ahig sind, einen sinusoidalen Ver- 
lauf anzunehmen, der Jenem in den Schussf aden bestehenden 
entgegengesetzt ist, 

Es ist namlicli auch wttnschenswert, tlber eiue Yorrichtiuig 
zu verfttgen^die mehrere Breitstreckwalzen umfasst, die 
ausser einem einstellbaren Krammungswert . auch die Mdglich- 
keit umfassen, den Webstoff mehr oder weniger weit, je 
nach den Eigenheiten desselben zu erfassen. 

ErfindungsgemSss wird daher auch eine Vorric-htung vor- 
geschlagen, di^diese Merkmale aufweist und dadurch gekenn- 
zeiclinet ist, dass sie em mindestens z^fei Breitstreck- 
walzen ndt einstellbarer KrilmEiung nach der oben beschrie- 
benen Art umfasst, die zu ihrer Drehung mit Hilfe von 
Endkdpfen gelagert sind, die xm eine z^vischen den beiden 
Breitstreckwalzen liegende Achse gedreht werden. 

Bei der besonderen Anwendung an die Behandluug von Wirk- 
und Webstoffen ist es flberdies vrtinschenswert, fiber eine 
Vorrichtung zu verfflgen, die fShig ist, fiber eine aus- 
gedehnte SttttzflSche fflr den Webstoff zii verfttgen, insbe- 
sondere fttr jene unstabilen und auf den herkflmmlichen 
Vorrichtung schwer zu behandelnden Stof f e, wie Maschenwaren 
und Vorhangstpffe, - 4 - 
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£ine weitere Aufgabe der Erfinclung xst Jaher iiberdxes 
die Gcliaffung einer Breitstreckvorrichtung, die die 
obenbezeichneten Herkmale aufweist. 

Zur LBsung dieser weiteren Aufgabe hat naii erf indungsge- 
mSss daran gedacht, eine Breitstreckvorrichtixnj, insbe- 
sondere zum Geradrichten der Schussfaden eines Webstoffes 
zu schaffen, gekennzeichnet darch edLn zu einem Ivinr; ge- 
schlossenen, zraschen nindestens z^ei drehbaren Brei-tstreck- 
walzen ^^espanntes Fflrderband, wobei mindestens eine der 
Breitstreckv/alzen eine einstellbare Krttnuaung aufweist, 
an deren entgegengesetzten Enden Schubnittel angewandt 
sind^ die ffliiig sind^ die iCrflmmmig zu andex*n« 

Zur besseren VerstSndlichlceit der baulichen iind der funlctio- 
nellen Merlcmale der Erfindung^ sowie deren Vorteile gege- 
ntiber dem Stand der Teclinik, v/erden naclistehend unter 
Bezugnalime auf die anliegenden Zeiclintuigen beispielshafte 
Ausfflhrungsformen erklfirt. In den Zeichnungen zeigen: 

Figur 1 eine schematische, teiliveise gesclinittene Ansicht, 
die eine erf indungsgeraSss ausgefilhrte Breitstreck- 
v/alze in Arbeit stelliing darstellt; 

Figur 2 einen LSngsscIinitt durch eine weitere Breitstreck- 
\>ralze in Ruhestellungj 

Figur 3 einen fiuerschnitt gemSss der Linie III-HI aus 
Figur 2; 

Figur 4 eine schematische, teilweise gesclinittene Ansicht 
einer erfindungegem^csen Breitstreckvorrichtungj 
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Figur 5 eine schematische Ansicht einer zweiten Aus- 
filhrimgsform einer Breitstreckvorrichtung; 

Figur 6 den Verlauf ties Folienmaterials durch die in Figur 
5 dargestellte Vorricntung; und 

Figur 7 schematisch eine dritte Ausftonmgsforia einer 
Breitstreckvorrichtung-, 

In den Fi^uren 1-3, ist eine erfindungsgemasse Breitstreck- 
walze insgesamt rait der liezugsziffer 10 angegeben und be- 
steht konstrulctiv aus einer inneren stationftren Welle 11 
mit einstellbarer Krfliamungi auf der beispielsweise ein zylin- 
derfdraigcr Mantel 12 aus einem geeigneten, flexiblen Ha- 
terial, wie Gumini oder dergleichen, gedreht werden kann. 
Geaauer genoinmen, ist der Mantel 12 zu seiner Drehung an 
Httlsen 13 angebracht, die auf an der Welle 11 befestigten 
Lagem I4 umlaufen. Der Mantel 12 kSnnte jedoch auch fehlen 
und die Dreitstreckwalze nur Hillsen I3 aufweisen, die zu 
ilirer Drehung auf der stationSren oder drehfesten l/elle 11 
undaufen. 

Die Welle oder Achse 11 steht an ihren Enden aus dem Mantel 
12 vor und ist in Kugellacem 15 von feststehenden Aufla- 
gern 16 gelagert, 

Erfindungsgeiaass erstrecken sich die Enden der Welle 11 

um einen kurzen AbsclinAtt ttber die Kugellager 15 hinaus 

und auf sie vrLrken Triebmittel 17 in im allgemeinen zur Welle 

11 selbst senkrechten Richtungen ein. Die an den Auf lagem 

16 befestigten Triebmittel 17 kflnnen mechanischer oder hv- 

- 6 - ^ 
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. araulischer Art sein ni« ^ 

dargestellten Triebraittel sind 
bexspielsveise hydraulische Zylindor u..cl h l 
stance ±n lo xr ^^'''^ Kolben- 

^-ange xn 19 am Wellenende befestiet. Den 7 t . 

Druckfiossiglceit ilber ein aidvn I 

ffihx^, die von einem S '''^^""^^^^^ Steuer^ehHuse zu^e- 

von exnem Sx^^ale-FUhler-Geber-Gerflt 21 ^ ^ 
wx.a.Es ist Oberdias hervor.ui.eben, dass d^e b . 

iBt, der «it Hiif. . " angebracht 

fall Gelenlczapfens 23 an oinem glelch- 

falls ilber das SteuergehSuse 20 gesteuert. » . 
Zylinder. 24 dreh-ar , , ^esteuerten hydraulischen 
* arejioar angelenkt ist. 

-or„ ist aie stations^, uT ^^'"-'-.3- 

der Breitstreckwalze , ««rungsforin 
Kwaxze ist kurzeefasst wie folgtr 

Die Oberfiachenbeschaffenheit des Foliensto^P 

hJse 2ot,!:V° ^^''""'^"^ Steuersi^ale de. Steuerge- 
ftause 20 fioertragt. Dieses letztere steuer^ ^ t . 

•Kolbenstaneen 18. Axsschub der- 

Daduroh vdrd die 6tatl<«,re Achse 11 

auf «le die Z^xLL 17 

^ ^^yxinaer 17 angewandten 
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ICrafte gekrilmmt. 

Es liegt nahe, dass der flexible Aussenraantel 12 (oder 
bloss die Uttlsen 13, falls der Mantel fehlen sollte) dem 
von der mitfcigen Vfelle 11 apgenommenen Verlauf. folgt* 

Jm dargestellten Beispiel, imrde der Breitstreckwalze ein 
sinusfarmiger Verlauf gegeben, wobei an deren linkem Ende 

(in der Zeichnxme) eine nach unten gericlitete Kraft und 

'i , J oben 

an deren rechteia Ende eine nach gerichtete Kraft angewandt 

wird, so "dass an den Enden gleichsinnige Drelimoinente ange- 
wandt iverden* 

lilt Hilfe des Antriebes 24 ist es auch mdglich, die Breit- 
streckwalze rait der Achse schrflg zur Vorschubrichtung des 
zu behandelnden Materials anzuordnen. 

Eine die oben hervorgehobenen Merkmale aufweisende Breit- 
streckwalze ist besonders zum Geraderichten der SchussEftden 
geeignet, die zu den Kettfflden sinusfflrmig oder sclirSg ver- 
lauf en k6nnen« 

Aus der Figixr 4 ist eine Breitstreckvorr£chtimg in einer 

weiteren AusfiUirungsf orm ersichtlich, die ein Paar von Breit- 

streckwalzen 110, 111 mit einstellbarer Kriiinmung umfasst. 

Jede Breitstreckwalze ist nach der unter Bezugnalixae auf 

die Figuren 1-3 beschriebenen Art und zwar umfasst jede Walze 

eine stationgre Met^ajLachse 112, auf der auf Kugellagem 114 

laufende Hftlsen 113 gelagert siid. Die Hftlsen oder Rohrab- 

schnitte 113 kfinnen miteinander zu ihrem Unaauf gekoppelt 

sein Oder mit einem Mantel oder Uberzug aus Gummi oder 
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ahnlichem Material flberzogen sein. Die Httlsen oder der 
Mantel werden von derselben, kontinuierlich vorrflckenden 
Stoffbahn in Umlauf gebracht \iferden. 

ErfindungsgemSss sind die Breitstreckwalzea 110, 111 au ihrer 
Umdrehung mit Hilfe von Endkopfstticken H6 gelagert, die 
um die Achse a-a gedreht werden kttnnen. 

Die Kopfstflcke 116, von denen nur eines dargestellt ist, 
sind zu deren Umlaufbewegung in entsprechenden Lagergehftusen 

117 angeordnet und werden mit Hilfe eines einzigen Motors 

118 ttber eine Antriebswelle II9 in Umlauf gebracht . Diese 
letztere trSgt an ihren Enden Ritzel 120, die in entsprechen- 
den, an den Kopfstficken 1 16 befestigten Zahnstangen 121 
kftmen. 

GemSss einer bevorzugten AusfiUirungsform der Erfindung, ist 
die stationftre Achse 112 in Kugellagern 122 gelagert und 
erstreckt sich mit ihren Enden ttber die Lager 122 hinaus. 
Auf die erwahnten Enden wirken Triebmittel 123 in im allgemei- 
nen zur Achse senkrechten Richtungen ein. Die Triebmittel 
123, die am entsprechenden Kopfstflck 1 16 mit Konsolen 124 
befestigt sind, kflnnen hydraulische oder mechanische Win- 
den sein. Die beispielsweise dargestellten Triebmittel 
sind hydraulische Zylinder und haben die Kolbenstange 125 
in 126 mit dem Ende der stationttren Achse 112 verbunden. 
Den Zylindem wird Druckflttssigkeit ttber ein dldynanisches ' 
Steuergehause 127 zugeffihrt, das ttber ein Signale Ptthler-Geber- 
GerSt 128 gsteuert wird, 

- 9 - 
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Scliliesslich ist hervorzuheben, class die Krttnmaingsweite 
einer jeden der Dreitstreclwalzen 110, 111 xnittels ent- 
sprechenden Antrieben 129, 130 veranderlich ist;' Jeder 
Antrieb ist ttber einen Kettenbetrieb 131 imstande, ein ait 
der station&ren Achse 112 der entsprechenden Breitstreck- 
^ walze starr verbimdenes Zahnrad 132 in Umlauf zu bringen« 

Es liegt nahe, dass bei Uindrehung der Kqpfstticke 116 die 
rSumliche Anordnung der Walzen 110, 111 gegendber der Achse 
a-a und daher der Tangenzv^Lnkel geMndert \yird, mit dem 
der Stoff an den Walzen selbst zum Anliegen koinmt, 

Auf diese Weise ist es mSglich die wirksame BerilhrungsflSche 
zvischen der Stoffbalin tmd den V/alzen in AbhSngigkeit der 
dem Stoff selbst eigenen Herkmalen za verSndern. 

Zur Vervollstandigung der Breitstreckvorrichtung, kdnnen 
auch Vorrichtungen zur Streckung von geneigten Schussf fiden 
nach der im Handel befindlichen Art vorgesehen sein. 

In der Figur 5 ist eine weitere Ausfilhrungsforxn einer 
erfindungsgemassen Dreitstreckvorrichtung dargestellt, die 
ein rarderband 210 uunfasst, das zwischen zwei in einem 
Gestell 213 gelagerten Walzen 211, 212 gespannt ist. Wie 
aus Figur 5 hervorgeht, kann das Ffirderband 210 sowohl aus 
einem Stttck 214 aus einem geeigneten, f lexiblen Material, 
beispielsweise Gummi, als auch aus edLner Vielzahl von an- 
gereihten, gleichfalls flexiblen Riemen 215 gebildet sein. 

Die V7alze 211 weist eine festliegende Kramaung auf, wShrend 

- 10 - 
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die Walze 212 eine Breitstreclwalze mit eins"fcellbarer 
KrOmmung bekannter Art ist* Die V/alze 212 besteht hex* 
spielsweise aus einer mittigen^ stationSiren vVelle 216 ^ auf 
der ein zylinderf Srmiger Mantel 212 aus einem geeigneten 
flexiblen Material^ oder eine Vxelzahl von xmtereinaiider 
gekoppelten,Rohrabschnitten drehbar gelagert ist. 

Vorzugsweise ist die Breitstreclavalze 212 nach der unter 
Beziignalune auf den Figuren 1-3 bescliriebenen Art. Sie 
weist eine stationftre^ in Kugellagem 2l8 drehbar gelager- 
te Welle 2l6 auf, deren entgegengesetzten En den sich filr 
einen kurzen Abschnitt fiber das Gestell 213 bin aus er- 
st recken. 

Auf diese En den der Welle 216 wirken Triebmittel ein, die, 
vrie im dargestellten Beispiel, aus hydraulischen Zylindem 
219 bestehen, die an einer Konsole des Gestells 213 he- 
festigt sind. Diese V/inden haben ihre Kolbenstaiigen 220, 
in 221 an den freien Enden der Welle 2l6 befestigt. Druck- 
fluid wird den Win den 219 fiber ein dldynamisches Steuer- 
geh&use 222 ziigeffihrt, das mlt Ililfe einer Steuersignale«- 
Ftthler-Geberyorrichtung 223 gesteuert wird, die dazu f Shig 
ist, die Oberfl&chenbeschaff^nheit des in Rlchtung des 
Pfeils F vorrficckenden Folienmaterials zu ffihlen. 

Die Breitstreckvorrichtung umf asst ttberdies eine weitere 
Breitstreckwalze 224^ clie z»B» entweder nach der Art vox^ 
Fischger&ten oder mit einstellbarer Krfimnuwg sein kann« 
Mit 225 ist eine Umlenkwalze angegeben. Die Laufbahn des 
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Folienmaterials H durch die Breitstreckvorrichtuns ist 
daher jene der Figiu^ /6. 

Im dargestellten Deispiel ist die Breitstreckwalze 211 
mit einem Zahnrad 226 versehen, das liber einen Kettentrieb 
von nicht gezeigten kotoren angetrieben wird. Voa der 
Walze 211 wird die Bewegung der davor angeordneten Walze 
224 ttbcr einen, dtegesanrb mit 227 angegebenen Antrieb 
ilbertragen. 

Die X/irkungsweise der oben beschriebenen Breitstreckwalze 
ist x^ie folgt. 

Die Oberfiachenbeschaffenlieit des in Richtung des P.feils F 
vorilckenden Folienmaterials werden von der Vorrichtung 
223 gefflhlt, die vorgegebene Steuerignale dem Steuergehftuse 
222 {ibertr&gt» Dieses letztere steuert durch ZufOhrung von 
Druckf luid in die eine oder die andere der Zylinderkammem 
der Zylinder den Rdckzug oder den Austritt der Kolben- 
stangen 220. 

Auf diese V/eise wird die stationSre Welle 216 dazu bean- 
sprucht mit verschiedenem Verlauf nnd Durchbiegungsweiten 
in AbhSngigkeit der Richtung und der Gr&sse der auf sie 
mit Hilfe der Zylinder 219 angewandten Krftfte durchbogen 
zu werden. 

Es liegt nahe, dass der flexible Aussenmantgl 217 dem von 
der mittigen Welle 216 angenommenen, krummlinigen Verlauf 
folgt, 
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tm dargestellten Beispiel wurde der Breitstreckv/alze 
212 ein sinusfttrmiger Verlauf gegeben, wobei am deren 
linkeno Ende (in der Zeiclmung) eine nach unten gerichtete 
Kraft und am deren rechtem Ende eine nach oben gerichtete 
Kraft angewandt wird. 

Da die Breitstreckwalze 212 einen derartigen Verlauf an- 
ninant, liegt esjnahe, dass das aus einem Stttek 214 oder 
einer Vielzahl von Riemen 215 gebildete Fdrderband 210 
mehr oder weniger gespannte Bereiche und daher verschiedene 
LSngen aufweist. 

Praktische Untersuchungen haben ttberraschenderweise erge- 
ben, dass demgemass diese Bereiche in Richtung der Breit- 
streckwalze 212 mit verschiedenen Geschivindigkeiten vor- 
rttcken: je gespannter die Bereiche, desto schneller sind 
eie^ und die weniger gespannten Bereiche^ sind langsamer. 
Die Geradrichtung oder Streckung der Schussf^den beginnt 
allmahlich, bevor die Stoffbahn an der Breitstreckwalze 
zum Aufliegen koomt. Dies ist yon grdsster Wichtigkeit, 
da eine hohe Vorschubgeschwindigkeit des zyc behandelnden 
Materials ermflglicht wird, die jedoch nicht mSglich wSre, 
wenn das Material nur auf die blosse OberflSche der Walze 
212 zum Aufliegen kSme. Die beschrSnkt^ mflgliche Breite 
des Auflegetisches gewShrleistet nSmlich keine angemessene 
Zeit zur wirksamen Bertthrung mit dem Material, wenn dieses 
mit einer sehr hohen CSeschwindigkeit vorrtlckt. 
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Fxgac 7 zeigt scheniisch eine weitere, mflgliche Aus- 
filhrungsform der Erfindung, irobei das Fdrderband 210 
zwischen|drei Walzen gespannt ist, urn fOr die die Breit- 
streckwalze verlassende Stoffbahn eine grflssere Auflage- 
flSche vorzusehen, 

Genauer genommen ist das FSrderband 210 ringfArmig zwi- 
schen einer oberen, von einem Motor 228 angetriebenen 
Breitstreckwalze 212 und zwei unteren Walzen 230 und 231 
gespannt. Die Walze 230 ist eine einf ache, festliegende 
Umlenkwalze, wfthrend die Walze 231 mittels eines Trieb- 
mittels 232 einstellbar ist. Dieses letztere macht eine 
Ausrichtung der Walz^^e 231 in ihrer Bbene a-a ^ Streckung 
Oder Geradrichtung der schrfigliegenden SchussfSden mflglich. 
Auch bei dieser Ausfflhrungsform tritt das Material M in 
die Maischine ein, wobei es auf der Breitstreckx^alze 224 
und auf der zu sich selbst mit Hilfe eines Triebmittels 
234, in Richtung der Pfeile bewegbaren Spannwalze 233 zum 
Aufliegen konuat. Von dort geht das Material auf die oben 
bescliriebenen Walzen 230, 212 und 231 ttber, urn schliesslich 
flber eine weitere, frei laufende Umlenkwalze 235 aus der 
Maschine zu treten. 
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